PROFESJONALISCI
W AKCJI

Systemy magazynowania i transportu NC firmy LISTA to idealne rozwigzanie dla logistyki
narzedzi. Nasze moduty NC zapewniajg nie tylko profesjonalne przechowywanie w wktadkach
specjalnie zoptymalizowanych pod katem narzedzi do obrobki skrawaniem i ciecia, ale takze
bezpieczny sposob ich transportu. Narzedzia sg przechowywane w sposob oszczedzajacy miejsce
i uporzadkowany, dzieki czemu sg zawsze pod rekg i gotowe do uzycia. To nie wszystko: nasze
moduty NC mozna indywidualnie wyposaza¢ i oczywiscie dowolnie taczy¢ z catym systemem
LISTA, aby jak najlepiej wykorzystaé cenng przestrzen w zaktadzie produkcyjnym.
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Bezpieczne, schludne i uporzadkowane
przechowywanie

w wysokiej jakosci wktadach wykonanych z
odpornego na pekniecia, uderzenia i olej
tworzywa ABS, dostosowanych do
przechowywania narzedzi skrawajgcych

Optymalne wykorzystanie przestrzeni
poniewaz te systemy o duzej pojemnosci nie
tylko oszczedzajg miejsce, ale takze zapewniaja,
ze narzedzia znajdujg sie doktadnie tam, gdzie
sg potrzebne — tuz obok maszyny

Indywidualne dostosowanie i tatwy montaz
dzieki uchwytom narzedziowym z zatrzaskami,

umozliwiajagcym wkfadanie i wyjmowanie
narzedzi bez uzycia narzedzi
. Bezpieczny transport
dzieki solidnej i stabilnej konstrukcji

. Przyjazne dla uzytkownika i
ergonomiczne
poniewaz uchwyty na narzedzia mozna
montowac pod katem,
a potki i szuflady mozna wysuwaé

}} Zalety szafek szufladowych LISTA
patrz str. 38/39



ELISTA

Schematy podziatu pojemnikéw na narzedzia NC

Pojemnos¢ poszczegolnych jednostek do przechowywania i transportu narzedzi NC podano w ponizszej tabeli. Schemat podziatu dla kazdego typu
narzedzia podano obok odpowiedniego numeru artykutu. Korzystajac z tego schematu, mozna na podstawie tabeli obliczy¢ maksymalng pojemnosé
kazdej uzywanej jednostki do przechowywania i transportu.

Wstawianie ram do szuflad i modutéw transportowych NC

Jednostki Wymiary w mm
(E) (szer. x gt.) A B D E F G H Przechowywanie NC w
pionowych wysuwach
36 x 27 E* 612 x 459 27 24 21 18 15 12 3

__ Scianki do przechowywania
}} w szufladach oraz
pionowe szafki wysuwne

patrz str. 84 i 190

54 x 27 E 918 x 459 42 39 33 27 24 21 -

36 x 36 E* 612 x 612 36 32 28 24 20 16 4

* ré’)wniez do wozkoéw transportowych
N

Uchwyty na narzedzia do szaf NC i wézkoéw transportowych NC

odpowiednie dla Wymiary w mm
Szerokos¢ (E) (szer. x gt.) A B D E FIG|H
36 E* 562 x 140 9 8 7 6 5 |4 1

946 x 140 16 14 12 10 8 |7 =

* do wozkow transportowych NC i szaf z pionowymi wysuwami (patrz str. 190) ** do szaff NC Przechowywanie NC w

jednostkach transportowych
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Magazyn NC w
stojaku stotowym

Stojak stotowy NC
Z rama na wktadki na 3 listwy.

Jednostki Wymiary w mm A B D E F G H
(E) (szer. x gt.)
588 x 413 x 345 27 24 |21 18 15 12 3

Wersja z parg podpér ramowych

Podpory ramowe LISTA do systeméw NC majq trzy pozycje regulacji, dzigki czemu wysoko$¢ mozna dowolnie dostosowa¢ do przechowywanych
elementéw. Odlegto$¢ od ramy wktadowej do gérnej krawedzi uchwytu narzedziowego wynosi zawsze 12 mm.
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Przechowywanie NC w
szufladach
Dla wysokosci przechowywania Dla wysokosci przechowywania Dla wysokosci przechowywania % szuflad
82-102 mm zafki szufladowe z
(27Ei36E) 127-162 mm 187-222 mm drzwiami na zawiasach lub
(27Ei36E) (27Ei36E) Brzesuwnymi

patrz str. 74

Wersja z uchwytami narzedziowymi

Uchwyty narzedziowe LISTA do systeméw NC
sg dostepne w dwdch wysokosciach Odlegtosc
od uchwytu do goérnej krawedzi trzymaka
narzedziowego wynosi zawsze 12 mm.

Przechowywanie NC w
szafkach

Dla wysokosci przechowywania 96-135 mm
(27Ei 36 E)
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Systemy magazynowania i transportu NC | Uchwyty narzedziowe NC

System uchwytéw narzedziowych NC
W ramach tego systemu dostepnych jest wiele wersji przeznaczonych
do réznych narzedzi, ktére mozna montowaé¢ w uchwycie w dowolnej

kombinacji.

Uchwyty sg skrecane lub mocowane za pomoca zatrzaskéw.
Specyfikacja: wysokiej jakosci tworzywo sztuczne. Kolor: czerwony.

Schematy podziatu
patrz str. 101

T

Uchwyty narzedziowelSO-SK

Uwaga

Uchwyty narzedziowe HSK sag
dostepne w kolorze zielonym na
zaméwienie. Czerwone i zielone
uchwyty narzedziowe sa wymagane w
celu rozréznienia ostrych narzedzi od
zuzytych.

Specyfikacja Sze;lo:]os'é Wy?:r:oéé Srednica i:::ka u géry Lic::z:::vz;dzi Schematy podziatu Nr art.
1ISO-SK 30 65,6 49 31,8 1 B 12 880 000
1ISO-SK 40 65,6 60,5 44,5 1 B 12 062 000
1ISO-SK 45 105 75 57,2 1 F 12 877 000
1ISO-SK 50 105 90 69,9 1 F 12 875 000

Uchwyty narzedzioweHSK
Specyfikacja Sze;:)rI;oﬁé Wy:rl:]os'é $rednica :t:nika u gory Lic::i:;;vz:tdzi Schematy podziatu Nrart.

HSK 32 A+C+E/40 B+D+F 58 31 24 1 A 15314 000

HSK 40 A+C+E/50 B+D+F 58 31 30 1 A 15318 000

HSK 50 A+C+E/63 B+D+F 65,6 31 38 1 B 15319 000

HSK 63 A+C+E/80 B+D+F 87,5 34 48 1 E 15320 000

HSK 80 A+C+E/100 B+D+F 105 42 60 1 F 15 330 000

HSK 100 A+C+E/125 B+D+F 120 52 75 1 G 15 336 000
Uchwyty narzedziowe do cylindrow z watem drazonym HSC sa dostepne na zaméwienie.
Uchwyty narzedzioweVDI
Specyfikacja Szerrr:)rl:los'é wy:::’éé Otwor cﬁy:lnr:ryczny Lic::igs‘l;:;tdzi Schematy podziatu Nr art.
VDI 20 cylindryczny* 58 20 20,5 1 A 15329 000
VDI 25 cylindryczny* 58 20 25,4 1 A 12 866 000
VDI 30 cylindryczny 65,6 69,5 30,5 1 B 12 887 000
VDI 40 cylindryczny 87,5 775 40,5 1 E 12 886 000
VDI 50 cylindryczny 87,5 93,5 50,0 1 E 12 885 000
VDI 60 cylindryczny 105 108,5 60,5 1 F 12 884 000

Uchwyty narzedziowe Capto

*Wkrecane, patrz uchwyty narzedziowe do samodzielnego

wywiercania.

Specyfikacja Szerr:ni:oéé Wy?::‘os'é Srednica z:c:nika u géry Lic::i:s\:vz;dﬂ Schematy podziatu Nr art.
Capto C3 58 SilS 22 1 A 12 650 000
Capto C4 58 31,5 28 1 A 12 651 000
Capto C5 65,6 31,5 35 1 B 12 652 000
Capto C6 87,5 34 44 1 E 12 653 000
Capto C8 105 42 55 1 F 12 654 000
Capto C10 120 52 72 1 G 12 655 000

Uchwyty narzedziowe do samodzielnego wywiercania
Do dowolnych narzedzi.
Specyfikacja Sze;:):‘os'é Glelr)nomkos'é Wy:rl;os'é Lic::z::;vzyetdzi Schematy podziatu Nr art.

do wywiercenia otworu 58* 58 138 20 wedtug uznania 12 832 000

do wywiercenia 535* 535 138 20 wedtug wtasnego uznania H 12 838 000
;’-’rzykrecane.

* Wyjasnienie terminu ,,przykrecane”: uchwyty narzedziowe przykrecane sg przykrecane
do ramy wktfadki lub ramy uchwytu narzedziowego za pomoca 1 lub 2 $rub imbusowych.



Szuflada NC do przechowywania uchwytéw narzedziowych E LI SII-A

Rama wkiadki i pary podpér ramowych

Dostepne jako zestaw lub jako pojedyncze elementy. Do kazdej ramy wkfadki
potrzebna jest jedna para podpér ramowych. Dzieki zastosowaniu podpér
ramowych o réznych wysokosciach, ktére mozna przykreci¢ do perforowanego
dna szuflady wraz z ramg wktadki, w szufladach mozna przechowywac
narzedzia o réznych diugosciach stozkéw.

Zakresy regulaciji
} patrz str. 101

Informacje dotyczace

zamowienia E
}:’ Schematy podziatu Nalezy zawsze uwzgledni¢ i
8 patrz str. 101 maksymalng wysokos¢

przechowywania narzedzi
wraz z ewentualnymi
kotkami mocujgcymi.

Rama wktadowa do szuflad

Do montazu wszystkich typéw uchwytéw narzedziowych. Do kazdej ramy wktadowej potrzebna jest jedna para wspornikéw ramowych.
W zestawie elementy mocujace $rubowe. Bez pary wspornikdw ramowych. Specyfikacja: blacha stalowa. Kolor: szary, NCS S 4502-B.

Dla rozmiaréw szuflad Liczba Szerokos¢ Gilebokosé Wysokos¢
] Nr art.
Jednostka (E) rzedow mm mm mm

36x27E 3 584 447 64 12 846 000
54 x27TE 3 890 447 64 12 243 000
36x36E 4 584 596 64 12 848 000

Para podpé6r ramowych do ramy wkladowej

PotoZenie ram wktadowych mozna regulowa¢ w pionie. Nie jest to konieczne w przypadku narzedzi o wysoko$ci mniejszej niz

64 mm. W zestawie $ruby mocujace. Specyfikacja: blacha stalowa. Kolor: szary, NCS S 4502-B.

Dla gtebokosci Specyfikacja Wysoko$¢ Dtugosc¢ stozka Nr art.

(E) mm mm

27E A4 N1 60-110 80-160 12807 i

Do ram wktadowych 12.846.000,

12.243.000.

36 E Ly = I B R 60-110 80-160 12,504 000

Do ram wkiadowych 12.848.000.

Zestawy uchwytéw na narzedzia 36 x 27 E

Do wktadania do szuflad. Zawiera 1 ramke wktadana, 1 pare wspornikéw ramowych nr art. 12.907.000.

Szeroko$¢ 588 mm, gtebokos$¢ 447 mm, wysoko$¢ 82—-162 mm.
Wyposazone w Schematy podziatu Nr art.
24 uchwyty ISO-SK 40 B 80.824.000
15 uchwytéw ISO-SK 50 F 80.825.000
24 uchwyty HSK 50 A+C+E/63 B+D+F B 80.827.000
18 uchwytow HSK 63 A+C+E/80 B+D+F E 80 828 000

Zestawy uchwytoéw na narzedzia 36 x 36 E

Do montazu w szufladach. W zestawie 1 rama wktadki, 1 para wspornikéw ramowych nr art.

12.904.000.

Szerokos$¢ 588 mm, gteboko$¢ 596 mm, wysokos$¢ 82—162 mm.
Wyposazone w Schematy podziatu Nr art.
32 uchwyty ISO-SK 40 B 80.829.000
20 uchwytéw I1ISO-SK 50 F 80.830.000
32 uchwyty HSK 50 A+C+E/63 B+D+F B 80.832.000
24 uchwyty HSK 63 A+C+E/80 B+D+F E 80 833 000

Informacje o kolorach znajdujq sie na rozktadanej stronie. Przy sktadaniu
zamowienia prosimy o podanie zadanego trzycyfrowego kodu koloru (zamiast 1 H
XXX).




Systemy magazynowe i transportowe NC | wstepnie skonfigurowane
X

Szafy NC z roletami

e tssmm [l eo1mm  [RHER 1950 mm Specyfikacia dostosowanado  54%27 E

ﬁ. 918x459 mm Specyfikacja Typ posiadacza Schematy Nrart. ]
podziatu
4 szuflady (wysoko$¢ przedniej czgsci 75 mm,  bez uchwytu na narzedzia TEEM KKK
nosnosc 200 kg), 156 uchwytow 1SO-SK 40 B 13972 AAK
2 |ramt Iremes | nclorkng e ol frane
4 ramy na plytki wraz z para podpor ramowych, nr 96 uchwytow ISO-SK 50 I 13,973 5K Szuﬂady z pe]nym wysuwem
art. 12.907.000, 108 uchwytow HSK 63 -
wraz z systemem otwierania pojedynczej szuflady L 78,975, KX * nos$nosc¢ 200 kg

A+C+E/80 B+D+F

m idealnie ptynne wysuwanie dzigki mechanizmowi
réznicowemu bez poprzeczki
» szczegoly patrz str. 40

8 Uchwyt narzedziowy bez uchwytu na narzedzia - ¥ 315, KK
8 Para podpér ramowych, 112 uchwytéw ISO-SK 40 B 15,635 %K%
pod katem 15°, LT
o art. 12.047.000 64 uchwyty 1SO-SK 50 I Th.b5h kKA
80 uchwytéw HSK 63
i
A+C+E/80 B+D+F y (LEEES A
Ramy wktadane i pary
podpor ramowych
4 Uchwyt narzedziowy, bez uchwytu na narzedzia - 15.3IT KX « ramy wkiadane moga by¢ stosowane w
2 szuftady (wysokoS¢ przedniej czese 100/ 150 56 uchwytéw ISO-SK 40 2 5.6 Kk szafkach, szufladach i wézkach transportowych
m"'" » = uchwyty na narzedzia w pozycji poziomej lub
nosnosé 200 kg), 32 uchwyty ISO-SK 50 F 15, B0 KR lekko nachylonej, mozna je tatwo zamocowaé
1 wysuwana pétka (200 kg), 40 uehuviow HSK 63 bez uzycia $rub do pionowych wysuwow,
uchwytow I X s PRl .
w tym system otwierania pojedynczej szuflady A+C/80 B+D E 15-*1?::‘-‘ Stoj?kow stotowych, wézkéw transportowych i
sza
« dla szybkiego i bezpiecznego dostepu
}} Schematy podziatu Prosimy o kontakt w sprawie dalszych
patrz str. 101 opcji konfiguracyjnych

g0



=LISTA

Jednostka transportowa NC

Ed 1oreom [ilEdstamm  [EER 27 mm Specyfikacia dostosowanado  36x7

Specyfikacja

1 stojak z przodu, zawierajacy Typ uchwytu Schematy Nr art. 3
mate zebrowang z PVC, podziatu

1 rame wkitadowa z parg

podp6r ramowych, bez uchwytu narzedziowego 15415 58X

2 uchwyty na narzedzia z parg
podp6r ramowych, nachylone
pod katem 15° 25 uchwytéw ISO-SK 50 f LIS
Srednica kot @ 160 mm, kotka

40 uchwytéw ISO-SK 40 A BH. B KN

30 uchwytéw HSK 63

gumowe, no$nos¢ 540 kg ASCAEIR0 BADE £ 8. Te KN
692 mm
TEY osomm [V H T ELE Specyhaciadostosowanado  GEX35 E |
Specyfikacja
1 rama wkfadowa z parg podpor
ramowych, Typ posiadacza Schematy Nr art. 3
2 uchwyt na narzedzia z parg podziatu
podp6r ramowych, nachylony
pod katem 15°, bez uchwytu narzedziowego 15400 00N
2 regulowane pétki wraz z . -
mata zebrowana z PVC 48 uchwytow 1ISO-SK 40 B 16385 KN
$rednica kot @ 200 mm, 30 uchwytéw ISO-SK 50 [ 18,370 TR
gumowe
kotka, nosnos¢ 800 kg 36 uchwytow HSK 63 1R.3TIENR
A+C+E/80 B+D+F - v
Stojak stotowy NC
588 mm - £
!:{:T_E 1_‘5 413 mm E : 345 mm ftrzer:‘:iy::tacja dostosowana do 36%x27 E
Specyfikacja . Schematy
Typ posiadacza podziatu Nr art.
Z przykrgcang ramg wktadki bez uchwytu
na 3 paski. narzedziowego B 12.959.XXX
Specyfikacja: blacha stalowa. . )
Kolor: szary, NCS S 4502-B. 24 uchwyty ISO-SK 40 B 1555 LXK » Schematy podziatu
Elementy boczne: zgodnie z 15 uchwytéw ISO-SK 50 F 15.432.XXX L8 patrz str. 101
paleta kolorow 18 uchwytéw HSK 63 E 18.353.XXX W celu uzyskania informacji o innych
A+C+E/80 B+D+F opcjach konfiguracji prosimy o
kontakt

Informacje o kolorach znajdujg sie na rozktadanej stronie. Przy sktadaniu
zamowienia prosimy o podanie zadanego trzycyfrowego kodu koloru (zamiast

XXX). 105



